obudowy gniazd MA1, MA1m
w korpusach prost MB1, MB3

Przedsiebiorstwo Techniczno — Handlowe MATT wytwarza kilkanascie korpusow, w ktérych produkowane sg rézne
elementy bierne wykorzystywane w sieciach telewizji kablowych oraz w indywidualnych instalacjach teletechnicznych, gtdwnie
antenowych. Niemal kazdy z tych elementdw wymaga zastosowania zewnetrznej obudowy, ktdra petni funkcje ochronng
i estetyczna. Niektére obudowy sg standardowe i stosowane sg w kilku typach korpuséw, inne sg dedykowane do okreslonego
typu.

Ponizej prezentowane sg produkowane przez PTH MATT obudowy — pokrywy i podstawy - stosowane w elementach
o korpusach prostopadtosciennych, horyzontalnych (produkcyjny symbol - ROD1, ROD2, ROD3), tj. w rozgateznikach
i odgateznikach horyzontalnych MO.., MR.., gniazdach MG i MDG, zwrotnicach MDZ oraz adapterach MDA.

W niektérych wykonaniach elementow mozliwe jest zastosowanie pokrywy wykonanej z wysokiej jakosci
antyelektrostatycznego tworzywa sztucznego ABS (MB3), w innych stosowane sg biate foliowe ostony przyczepiane tasma
dwustronng (MB1).

POKRYWY, OStONY
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oraz adapteréw MDA (MB3a) ¥ Y

lub 27,5 mm dla MB3a

MB3, MB3a
WYKONANIA INDYWIDUALNE POKRYW
Przy wiekszych jednorazowych zaméwieniach mozliwe jest wykonanie obudéw w innym kolorze
oraz umieszczenie na nich znaku firmowego. Znak firmowy musi zmiesci¢ sie w prostokacie o wymiarach
- 9 x 24 mm i moze by¢ wykonany w postaci wyttoczonej bezposrednio na obudowie. Mozliwe jest
) rowniez wykonanie logo firmy lub dodatkowego opisu do produktu w postaci w etykiety naklejanej

powyzszym prostokatnym zagtebieniu obudowy.

PODSTAWY

Elementy wytwarzane w miniaturowych korpusach prostopadtosciennych (symbol produkcyjny
ROD1) — m.in. gniazda serii MG, rozgatezniki MR2 - mogg by¢ mocowane bezposrednio do podtoza
lub za posrednictwem podstaw MA1 lub MA1m. Podstawy mocowane sg do podtoza za pomocg
jednego wkretu. Umozliwiaja one trwate zamocowanie korpusu bez uzycia narzedzi, po uprzednim
przytaczeniu przewoddw przytaczeniowych. Utatwia to poza tym prace montazowe oraz ewentualne
prace serwisowe. Obok pokazano plastikowg podstawe MA1 oraz metalowg MA1m (standardowo .
wyposazong w kotek szybkiego montazu). Obudowa MA1m umozliwia montaz pokrywy MB3 takze na L _
miniaturowych korpusach prostopadto$ciennych w wykonaniu standardowym. Wykonanie tzw. szczelne <
,€”, o podwyziszonym wspodtczynniku ekranowania posiada gwintowany otwér umozliwiajgcy
mocowanie tej pokrywy do korpusu.

Elementy wytwarzane w korpusach prostopadtosciennych MAXI (symbol produkcyjny ROD3) — m.in. gniazda
MDG, MDR, MDO — mogg by¢ mocowane réwniez bezposrednio do podtoza lub za posrednictwem podstawy MA3.
Pokrywa MB3 mocowana jest do korpusu za pomocg wkretu M3. Adaptery MDA wymagajg pokryw o podwyzszonej
wysokosci (MB3a).

Sposéb montazu prezentowany jest ponizej.

Wszystkie elementy bierne CATV produkcji PTH ,MATT” spetniaja wymagania Ministerstwa tacznosci na ,,Elementy sktadowe sieci telewizji kablowych” okreslone
w zat. Nr 21 do Rozp. Min. tacznosci z dn. 04.09.1997r, normy UE EN 50083-1, EN 50083-2, EN 50083-4 oraz s3 zgodne z dyrektywa UE w zakresie RoHS.

#"2"%,  TUVRheinland®

: PRODUCENT ELEMENTOW BIERNYCH CATV www.@.com. pl

SCERT
180 9001:2000
\

o,

oo™ 1SO 9001

TUV Rhoiniand Imercort

PTH “MATT", 93-035 £6dz, ul. Wélczanska 241, tel. (+48) 42 681 77 55, fax 42 681 77 66, GG 1907146, e-mail: pth@matt.com.pl



